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— information till kunder och andra med intresse av var verksamhet

Arets foretagare
i Sdlveshorg

Goran och Ronny Sddergren var
mycket glada éver utmérkelsen
som "Arets Foretagare 19967 i
Sédlvesborgs Kommun.

| motiveringen till utmaér-
kelsen sager bl a Fore-
tagarna sa har:

?? Géran och Ronny
Sodergren med familjer
har med idoghet och
envishet byggt upp ett
prydligt verkstadsforetag.
Man har déarvid visat pa en
féredémlig strévan att vilja
vara bést och genom sina
framgéangar gett Sélves-
borgs Kommun och évriga
féretag i Sélvesborg god
reklam. Genom aktivt del-
tagande i planeringen av
framtida utbildningar for
verkstadsindustrin visar
man &ven aktivt samhélls-
engagemang. ??

— Trevligt att fa en sadan
utmarkelse, tyckte Goran
och Ronny Sédergren och
passade pa att tacka familj
och personal som gjort
det majligt.

UPEDREAGIAT: KABISHANIN

— Man fér alltid bra ritningar och klara besked fran Karlshamns AB, sédger verkméstaren Sverker Nilsson p4 Stal & Rérmontage.

Karlshamns AB ar en viktig upp-
dragsgivare at Stal & Rérmon-
tage. Det senaste uppdraget
géller tre cisterner. Tva ar prefa-
bricerade och en ar platsbyggd.

| synnerhet en av de prefabricera-
de var ett mycket kvalificerat jobb.
— Det &r en blekningsreaktor, ett
tryckkarl. Totalvolymen &r 29 m?
uppdelat pa fem olika sektioner.
Forutom uppdelningen ar det val-
digt mycket inkrom i den, bl a ett

omfattande rorsystem for anga.

Det har berattar Sverker
Nilsson, verkmaéstare pa Stal &
Rdrmontage.

PROVTRYCKS OCH
RONTGAS
Alla angslingor har provtryckts och
alla vitala fogar har rontgats. De
andra cisternerna ar en dropptank
pa 44 m® och en platsbyggd cis-
tern pa 655 me.

— Det har ar intressanta upp-
gifter, sager Sverker. Arbeten i

rostfritt med hdga krav pa pass-
ning, finish och tathet ar ingenting
for nyborjare. Det ar de mest
erfarna killarna som goér sadana
jobb.

—Jag har varit inblandad i
manga projekt at Karlshamns AB
genom aren. Man far alltid bra rit-
ningar och klara besked fran dem.
Samtidigt stéller de ocksa hdga
krav pa att man beaktar deras
forutsattningar. Att man t ex noga
foljer deras krav pa renhet och
brandskydd ndr man ar dar.




o= NYTT FRAN STALMANNEN | SOLVESBORG

Cistern: SS 2101 @16 m,h= 175 m
Cistern: S5 2343 @ 135 m, h=12m
Cisterner: 582343 @ 11 m,h= 75 m
Rorbryggor och plattformar.

Tider och
kvalitet
viktigt pa
Morrums
Bruk

- Leveranssidkerhet, kompetens
och konkurrenskraftiga priser.

Det ar tre viktiga faktorer nar
Morrums Bruk véljer entrepre-
norer, berattar projektledare
Inge Malm.

— For oss som processindustri ar
det oerhort viktigt att alla inblan-
dade haller tidplanerna. Har finns
inget utrymme for forseningar.
Det kravs entreprendrer och
installatérer som bade har forsta-
else for vara forutsattningar och
resurser och kompetens att 16sa
de uppgifter man tar sig pa.

- Vi har anlitat Stal & Rormonta-
ge under méanga ar for olika insat-
ser och har enbart goda erfaren-
heter, séger Inge Malm.

800 MILJ!

M&rrums Bruk har varit en stor
byggarbetsplats de senaste aren.
Projektet "MB 97" med en investe-
ring pa omkring 800 miljoner kro-
nor har bl a gett bruket ett nytt
kokeri, hojd kapacitet, totalt klorfri
blekning pa den storre linjen och
minskning av utslapp i vatten och
luft. Stalbjélklaget pa 250 ton till
nya kokeriet, ett tiotal nya cister-
ner, olika rorbryggor och platt-

Har dr en del av de jobb som Stal & Rérmontage
gjort p4 Mérrums Bruk de senaste aren;

formar har gjorts av Stal & Ror-
montage.

- Stalbjalklaget till nya kokeriet
gjorde man oerhort bra, sager
Inge Malm. Dar var bl a samord-
ningen med alla 6vriga inblandade
av mycket stor betydelse.

BYGGER NY | GAMMAL
Senast i raden av uppdrag ar
lining ("lajning”) av cisterner.
Lining innebar att man bygger en
ny "innercistern” i en befintlig
genom att svetsa ihop platsvep.
P& Morrums Bruk handlar det om
att ga fran cisterner av vanligt
svart kolstal, till syrafasta.

- Lining @r en gammal beprov-
ad teknik, fortsitter Inge Malm.
Alternativet ar en helt ny cistern
som kanske kostar mer an dub-
belt s& mycket. Men trots det tan-
ker man sig for ordentligt innan

M Lining: SS 2343
M Cistern: SS 2343 @55m,h=8m

Cisternhdjning: SS2343 @9 m,h =14 m

M Cisterner: 52343 @ 11 m,h=175m

Nya kokeriet: stalbjglklag, 250 ton VFZ

Mesan: trapptorn, plattformar,
telferbalkar och byggnadssmide

Inge Malm &r projektledare pa
Maorrums Bruk.

man gor en lining. Det fordras stor
noggrannhet for att cisternen ska
bli tét med sa manga svetsfogar
som man far. Det ar avsevart mer
komplicerat och stéller hogre krav
pa kunnande jamfort med att
bygga en helt ny cistern.

- Vi lackagetestar genom att
bygga in ett kontrollsystem, sager
Inge Malm.

NARHETEN GER FORDELAR
— Att ha en kvalificerad leverantor
som Stal & Rormontage i geogra-
fisk narhet ar en fordel for oss.
Det &r enklare och snabbare att
kommunicera och néra till verksta-
den. Givetvis &dr det ocksa en for-
del att ha en entreprenér som
kanner till férhallandena och som
k@nner personal pa platsen, sager
Inge Malm.

Lining av cisterner innebdr att man gor en invéndig bekléddnad av en befintlig
cistern. Har ar tre glada montérer fran Stal & Rérmontage i en cistern pa
Mérrums Bruk. Staende fr v, Torbjérn Lundstrém, Magnus Andersson. Framfor
dem sitter montageledaren Goran Carlson.

Att bygga ett nytt stalbjélklag
over befintlig produktionslinje
med pagaende produktion i
2-skift.

Det hér var uppgiften som Stal &
Rodrmontage fick hos Volvo Tors-
landa for nagra manader sedan.
Nu &r den forsta etappen Klar.
Den omfattar 300 ton stal till en
200 meter lang och 8 meter bred
"motorvédg” for karosser. Nu fort-
satter Stal & Rérmontage med
ytterligare motsvarande insatser
och kompletteringar i andra pro-
duktionshallar.

UTAN STORNINGAR
Volvos konsult som svarar for
byggledningen &r Jan Hasselberg:
- Vi visste redan vid projekte-
ringen att det mest komplicerade
montaget skulle komma i borjan
av projektet. Och visst var det
nervost forsta helgen nar
de langa balkarna lyftes
in over produktionslinjen.
Men farhdgorna har varit
helt onddiga, sdger Jan.
Det har fungerat valdigt
smidigt. Killarna fran Stal
& Rormontage med
montageledare Stefan
Palm i spetsen har [&st
uppgiften pa ett fore- =
domligt sat utan stér- f;'sf_, & r’:g;’,’;‘;’; !
ningar och trassel for bil- ;o5are pé Volvo.
produktionen.

Stefan Palm &r

Miljo-
anpassad
kross i
Astorp
klar

Nu ar ocksa den andra etappen |
Skanska Makadams krossanldagg-
ning i Astorp klar. Darmed &r 55
miljonersinvesteringen genom-
ford, och har till en av landets
mest moderna och miljdanpassa-
de krossanldggningar. Till den
andra etappen levererade Stal &
Roérmontage totalt 310 ton stal-
konstruktioner varav bl a tio silos.

Olika miljoaspekter har varit viktiga
vid planeringen av anldggningen.
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Komplicerat Volvojohh lostes smidigt

Jan Hasselberg, t v, och Jan Hansen dr mycket néjda med
Stal & Rérmontages insats pa Volvo Torslanda.

NATTER OCH HELGER
Jobbet har gjorts under natter
och helger. Nar morgonskiftets
bilarbetare har kommit sa har
arbetsplatsen varit ren och fri fran
byggrejor. Sex montorer fran Stal
& Rormontage har varit pa plats i
drygt fyra manader och monterat
delar som tillverkats hemma i
verkstaden av 12 man i tre mana-
der.

— Forutom smidigheten upp-
skattar jag att det hela tiden ar
ordning och reda med arbetet,

Tio silos ingick bl a i Stél & Rérmontages dtagande i den andra etappen i Skdnska

tider, l6ften, dokumentation etc
hos Stal & Rormontage, sager
Jan Hasselberg.

EN PRESTATION

Genom de nya stalbjélklagen okar
Volvo sin produktionskapacitet.
Bjélklagen ska anvéndas for
karosstransporter pa en obeman-
nad transportbana.

Ansvarig for upphandling och
teknik i projektet hos Volvo ar Jan
Hansen.

- Jag kan bara instdmma i att

Makadams krossanliaggning i Astorp. (Totalhgjden &r ca 25 meter.)

Det gaéller bade anldggningens
placering och utformning. Hela
krossen ligger nere i brottet, 35
meter under markniva. Det
begrénsar bullret fér ndrboende.
Krossar, transportorer etc i
anlaggningen ar inkapslade for att
minimera buller och damm for
personalen. Underhallsarbetet har
underlattats och miljoforbattrats
péa olika satt, bl a genom ett dato-

riserat underhallssystem. Smorj-
ning av krossarna sker fran ett
dammfritt rum.

SAMLAD ERFARENHET

- Vi har tagit med oss erfarenhe-
ter fran krossarna i Wambasa och
Vikan som byggts de senaste
aren. Astorpsanldggningen &r rim-
ligen nu den bésta i sitt slag i lan-
det. Att Stal & Rérmontage varit

produktion i 2-skift.

det ar en prestation att klara av ett
sa komplicerat jobb pa det sétt
som Stal & Rérmontage gjort,
sager han.

- Vi @r noggranna nar vi véljer
entreprendr till ett sa har kénsligt
uppdrag. Vi fragar bara dem som
vi vet har kompetens och resurser
att klara av det. Stal & Rormonta-
ge har vi bra erfarenhet av sedan
tidigare. Utdver detta ar det givet-
vis priset som avgoér, sdger Jan
Hansen.

med pa alla tre anldggningarna
innebdr givetvis att man fatt kun-
nande och erfarenhet av hur vi vill
ha det, sdger Gote Lindberg som
ar chef for Skanska-bolaget Skan-
ska Makadam.

TORR PRODUKT
Férutom minskat buller och min-
skat damm leder inkapslingen
ocksa till att man far en torr pro-
dukt, vilket ar en fordel vid asfalt-
tillverkning.

— Genom att vi kan leverera en
torr produkt slipper asfaltverken
att vdrma upp och torka materia-
let. Det ger en direkt besparing
och miljovinst som &r védsentlig,
sager Gote Lindberg.

— Nu har vi kom-
mit mycket langt
nar det galler
utformning av kros-
sanlaggningar for
att minimera bear-

Gdte Lindberg

ar chef fér
Skanska-bolaget
Skanska Makadam,
som producerar
600.000 ton

om dret i berg-
takten i Astorp.

L " g y
Stalbjélklaget har monterals dver befintlig produktionslinje under pagdende

Den nya ytan ska anvdndas for
karosstransporter.

betningen av materialet till fardig
produkt. Nadsta stora utvecklings-
omrade ar brytningen av berg. |
stéllet for att spranga forsoker vi
knacka loss berget. Det &r mindre
energikrdvande och ger ett hdgre
produktionsutfall.

— Vi ska vara "rddda om berget”
séa att 100 procent gar att anvanda,
sager Gote Lindberg.

| bergtékten i Astorp producerar
Skanska Makadam 600.000 ton
om aret. Makadam till Banverket
ar en stor del av produktionen.
Skanska Vast har projekterat och
byggt anldggningen. Maskinutrust-
ning: krossar, siktar och matare
har levererats av Svedala och
monterats av Stal & Rormontage.
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Det som syns mest av hron nu
kommer fran Stal & Rormontage

Jo faktiskt, det som syns mest av

ﬁresundsbrobygget (hittills...)

kommer fran Stal & Rormontage!

De senaste veckorna har vi sett
atskilliga bilder pa de forsta

pelarkassunerna till bron. Langst

upp pa dessa pylonkassuner
finns arbetsplattformar som till-
verkats och monterats av Stal &
Rormontage.

Fran arbetsplattformarna kommer arbetet
med gjutningen av de drygt 200 meter hGga
pylonerna att goras. Det arbetet pabdrjas
under maj och ska vara klart under nésta
sommar.

An sé lénge &r det plattformarna frén Stal & Rérmontage som syns mest av

brobygget i Sundet.

Kassunerna ar drygt 20 meter
hdga. Men det &r bara toppen av
dem och arbetsplattformarna som
syns over vattenytan. Fran dessa
plattformar kommer aterstoden av
pelarbygget att goras. Det handlar
om att klatterformsgjuta de 203,5
meter hdga brotornen. Nar bygget
ar klart kommer plattformarna att
demonteras.

— Arbetsplattformarna &r en liten
del av brobygget, men ett stort
uppdrag for oss, sdger Ronny
Sodergren. Det har innebar att vi
nu ar med bade langst ner och
hogst upp pa brobygget. Vi har ju
tidigare gjort formarna till de 51
bottenplattorna till bropelarna.

Som allting annat pa detta
bygge &r dimensionerna betydan-
de. Plattformarna ar 40 x 40 m

1996 rekordar
for Stal &
Rormontage

Omsattning (tkr)

1993 1994 1995 1996
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Har finns kassunerna nu placerade i
Oresund.

NY STORORDER

— Det &r nu ocksa klart med en
tredje stororder. Det &r den stor-
sta enskilda order vi nagonsin fatt.
Den giller 40 ankarboxar som ska
gjutas in i de 200 meter hoga
pylonerna som fasten for vajrarna
till hégbrodelen. Det handlar om
850 ton stal, sdger Ronny.

och tillverkade av
400 ton stal. Allt ar
tillverkat i Stal & Ror-
montages verkstad.

Pelarkassunerna har
tillverkats i Kockums
torrdocka. Kassunerna
ar drygt 20 meter
hdga och vdger
20.000 ton. Arbets-
plattformarna pé kas-
sunerna kommer fran
Stal & Rérmontage.

Omséttningen har 6kat raskt de
senaste dren. 1996 ars omsittning
blev rekordstor eftersom flera
stora projekt sammanfoll.

- Forra aret var extremt,
nar vi tog ett kliv fran
knappt 40 miljoner till

60 miljoner kronor i
omsattning. Vi har haft en
snabbare utveckling av
var omséttning &n vi rék-
nat med under flera ar i
foljd. Var ambition for -97
ar att bibehalla var posi-
tion och stérka vara upp-
arbetade relationer med
bestéllarna, sager Goran
Sodergren.

— Eftersom vi ar ett entrepre-
nadfdretag kan det sla snabbt
och mycket bade uppat och
nedat. "Lagom” &r ett begrepp
som inte finns i var bransch.

FLERA STORA
SAMMANFOLL

— Under -96 var det flera stora
projekt som sammanfoll. For-
utom jobb &t Volvo Olof-
stromsverken, Volvo Torslanda,
Skanska Vst i Astorp och
Stora i Skoghall fick vi ocksa
stora uppdrag med Oresunds-
bron at Sundlink.

1998 sysselsatte Stal & Ror-
montage cirka 25 man och
omsatte 20 miljoner kronor.
Forra aret var man uppe i ett
60-tal anstéllda. Dessutom
hade man ett 15-tal montorer
inhyrda och en hel del jobb
utlagda pa underleverantorer.




