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— information till kunder och andra med intresse av var verksamhet

Stal & Rormontage tillhr de
dryga tva procenten av svenska
aktiebolag som har den hogsta
kreditvardigheten enligt D&B
Soliditets kreditratingsystem.
Till grund f6r bedémningen lig-
ger over 2000 beslutsregler
som redovisas i en kreditbe-
domning i sex steg. Trippel-A &r
den hogsta kreditvardigheten.

Cisterner
och lining
pa Morrums
Bruk

Sddra Cell i MGrrum &r en
aterkommande kund. En 630
m?® svartluttank och lining av
ett massatorn dr nyligen avslu-
tad. Svartluttanken tillverkades
i rostfritt SS 2352 med en dia-
meter pa 9 meter och en hojd
pa 10 meter. Liningen gors
med en specialkvalitet SS
2377. Tornet har en diameter
pa 8 meter och en hojd pa

25 meter.

- Olika specialkvaliteter blir
alit vanligare, séger Goran
Sddergren. Inom industrin sat-
sar man pa mera motstands-
kraftigt material. Vanligt rost-
fritt och syrafast racker oftast
inte till nér man vill ha optimal
funktion och ekonomi.

Det har &r material som kra-
ver nya foretagslicenser for
svetsningen.

Lining &r ett ekonomiskt satt
att ta tillvara befintliga cister-
ner genom att forse dem med
en ny invandig bekldadnad.

Varje ankarbox véger cirka 20 ton och tillverkas i tvd

halvor som bultas ihop péa plats. Ankarboxarna provmonteras pa verkstaden

fére transporten till byggplatsen. Bultférbanden som fogar ihop halvorna bestér av sex stycken 30 mm stalplatar som laskas ihop

med 686 stycken M30 bultar.

- Det har ar det mest kvalificera-
de jobbet vi nagonsin gjort bade
vad det géller teknik och doku-
mentation.

- Uppdraget ar givetvis en
utmaning fér oss och innehaller
flera moment som &r helt unika.
Det ar tekniskt kvalificerade,
grova konstruktioner med mycket
snava toleranser.

Ronny Sédergren pratar om
ankarboxarna till Oresundsbron.
Ankarboxar ar fasten som gjutes
in i de bada hogbropylonerna i

vilka vajrarna som haller brobanan
ska fastas. De nedersta boxarna
kommer att sitta pa cirka 100
meters hojd och de Gversta pa
200 meters hdjd. Leveranserna
pagar fran januari till oktober.
Ordersumman ligger pa cirka 17
miljoner kronor.

Materialet som anvands &r ett finkor-
nigt stdl med en strackgréns pa 460
N/mm2. Upp till 30 svetsstrangar krévs
fér vissa svetsfogar.
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Ankarboxar

Ankarboxar &r fasten som gjutes in i de
bada hogbropylonerna i vilka vajrarna
som haller brobanan ska fastas. Totalt
40 stycken & 20 ton, 10 stycken per
pylon. P43 kabelinfdstningarna &r tole-
ransen = 0,11 grader

ENLIGT EU-NORM

— Kraven pa dokumentation ar
enligt den nya europastandarden
och mycket omfattande, sager
Ronny. "Bronorm -94” som hittills
varit referensen for kvalificerade
arbeten dr nu enbart en bilaga.
Oresundsbron &r ett av de forsta
projekten som handlas upp enligt
EU-norm vilket innebéar att ingen
har erfarenheter eller referenser
att ga pa.

KOMPLICERADE
SVETSLAGEN

- Aven tekniskt ligger det hir
uppdraget i en annan division &n
de flesta andra arbeten vi utfort.
Manga av svetsldgena &r mycket
komplicerade. Att t ex svetsa ett
35 mm material mot ett 100 mm
stiller speciella krav pa svets-
teknik for att undvika dragning och
deformation och for att uppna
den hallfasthet och noggrannhet
som kravs. Bl a kravs forhojd
arbetstemperatur genom for-
varmning av materialet.

HOJER KOMPETENSEN

— Givetvis lar vi alla oss valdigt
mycket av det hér jobbet efter-
som det &r speciellt i s8 manga
avseenden; dokumentation, tek-
nisk 16sning, noggrannhet, svet-
steknik, tidplan etc. Ett sént har
uppdrag bidrar till att hoja
kompetensen pa alla nivader och
i alla avseenden. Det ar en effekt
av Oresundsbron som alla
inblandade i projektet tar med
sig till andra projekt i framtiden,
sager Ronny.

+203.5

Mycket hoga krav

- Dokumentationen &r lika viktig
som produkten for oss. Vi betalar
t ex inte forrdn vi har fatt en
dokumentation som uppfyller
vara krav.

- Det finns leverantérer som tyck-
er att vi kraver for mycket och
som inte vill eller kan leva upp till
vara krav.

Det har ar
ett par kom-
mentarer
fran Gosta
Wiik pa
Sundlink
som visar
betydelsen
av och nivan
pa kraven
avseende
dokumenta-
tion. Sund-
link @r en
aterkom-
mande bestéllare hos Stal&Ror-
montage.

Forst tillverkade Stal&Rérmon-
tage formar till brons pelarkassu-
ner. Sedan kom arbetsplattformar-
na till kassunerna. Och nu pagar
tillverkningen av ankarboxar.

Gosta Wiik ar kontraktsansvarig
inom den produktionsavdelning
som hanterar extern produktion
till framst brons Gvre delar. Dar-
med &r han den som ser till att
Sundlink verkligen far det man
bestallt nar det t ex géller stalkon-
struktioner.

Gosta Wiik pa
Sundlink.

SER BETYDELSEN AV

1SO 9000

- Oresundsbron dr nog ett av de
forsta projekten dar man verkligen
ser betydelsen av ISO 9000-
modellen for projektets genomfo-
rande och dess kvalitet, sédger
Gosta Wiik.

— Bron &r dimensionerad for en
livslangd pa 100 ar, vilket givetvis
innebar hoga kvalitetskrav pa
material och utférande. Eftersom
berdkningsmodellerna nu &r sa
forfinade med t ex simulerings-
maojligheter i datorer ar det oer-
hort viktigt att utférandet verkligen
blir exakt enligt berdkningarna.

— Entreprendren ansvarar for att
dokumentationen och kontrollen
skots pa foreskrivet satt. Vi kon-
trollerar i princip bara att doku-
mentationen ar i ordning och att
entreprendren foljer de uppgjorda
systemen for kvalitetssakring. Men
givetvis tittar vi ocksa pa produk-
tionen.

— Alla moment i produktionsfor-
loppet och allt material ska vara
dokumenterat. Nar det t ex géller
sparbarheten hos stal som
anvands maste vi kunna hérleda
samtliga staldelar genom charge-
nummer och dokumentation.
Varje del méaste darfor markas och
dokumenteras.

MYCKET ARBETE

— Denna mycket omfattande
dokumentation tar givetvis tid och
kraver noggrannhet och moda.

Bjorn Svensson &r kvalitetsansvarig pa Stal&Rori
dokumenterar tillverkningen av ankarboxarna.

Det gér inte bara att "knappa med
fingrarna” och fa dessa rutiner att
fungera. Stal&Rérmontage har
behovt en inkdrningsperiod, pa
samma satt som andra inblanda-
de foretag. Tillsammans har vi lagt

RONNY SODERGREN, DIPLOMERAD EUROPEISK SVETSTEKNIKER, EWT:

»Sjdlvklart ligga i titen pa kompetens”

Stal&Rérmontage uppfyller alla stéllda
och kdnda kommande Europa-krav.

- Det ar sjalvklart for oss att
ligga i taten nar det géller att
uppfylla krav pa kvalificerade
svetsningsarbeten. Vi vet att
Europa-kraven kommer att sla
igenom i branschen de ndrmaste
aren. Darfor satsar vi direkt sa att
vi kan bibehalla och utveckla var
position.

Sa har kommenterar Ronny
Sddergren den satsning som
Stal&Rormontage gjort pa utbild-
ning enligt den nya Europa-stan-
darden for svetsning. Totalt har
nu 18 medarbetare pa Stal&Ror-
montage 34 olika Europa-diplom
och -certifikat

- Vi vill fortsatta att vara konkur-
renskraftiga pa de mest kvalifice-
rade svetsningsjobben. Vi forut-
satter att kunder kommer att stélla
krav enligt Europa-standard inom

de narmaste aren. Pa Stal&Ror-
montage sitter vi inte och véntar,
utan satsar redan fran starten pa
Europa-kraven sa att vi inte ska
behdva tappa nagra arbeten bero-
ende pa bristande formell kompe-
tens.

ISO EUROPA

— I1SO-certifiering och Europa-
kompetens tror jag blir kraven
som stélls. "Bronorm -94" och
"Svensk Standard” kommer att fa
mindre betydelse eller ingd mer
som delkrav i fortsdttningen, sager
Ronny Sédergren.

Ronny har tillbringat atskilliga
studietimmar pa skolbznken for
att fa EWT-diplomet. Totalt finns
nu ett 50-tal personer i Sverige
med denna kompetens inom
svetsningsomradet.
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ontage och har manga parmar som

ner mycket arbete och arbetat
fram ett bra system.

— Produktionen i verkstaden
hos Stal&Rérmontage ar mycket
bra och uppfyller vara hogt stéllda
krav.

Uppfyller redan
Europa-krav

Nu finns en Europa-standard med
enhetliga kompetenskrav nar det
galler kvalificerade svetsningsar-
beten. Denna foérvdntas bli ett
krav bade direkt fran kunder och
fran specifikationer i regelverk.
Stal & Rérmontage uppfyller
samtliga nu stéllda och kdnda
kommande krav.

"Bronorm -94” och "BSK" &r det
regelverk som hittills anvants for
att ange standard pé stalbygg-
nads- och svetsningsarbeten i
Sverige. Men de kommer inte att
vara tillrackliga lange till.
Samarbetsorganet i Europa
heter European Welding Federa-
tion, EWF. Varje land represente-
ras i EWF av en nationell organisa-
tion. | Sverige ar det Svetskom-
missionen. EWF-utbildningen ar
enhetlig for hela Europa med en
kursplan som innehaller detaljera-
de krav pa kompetens, undervis-

ningslangd och teknisk grundut-
bildning. Efter godkand examine-
ring far man ett diplom som &r
gangbart i hela Europa.

De hogsta kompetensnivaerna

inom EWF-systemet ar EWE, Euro-

pean Welding Engineer och EWT,
European Welding Technologist.
Dessa forutsatter grundkompe-
tens pa hogskoleniva eller 4-arigt
tekniskt gymnasium och har en
kurslangd pa 340 - 450 timmar.

EWS, European Welding Speci-
alist, forutsatter verkstadsskola
och minst tva ars svetspraktik.
Kurslangd minst 220 timmar.

EWP, European Welding
Practitioner, ar en svetsarutbild-
ning pa minst 150 timmar, 3 ars
svetspraktik och godkdnda
svetsarproévningar.

For svetsare finns ocksa Euro-
pean MMA Welder och European
MAG Welder.

Detta ar kompetensen inom Stal&Rormontage enligt
den europeiska svetsstandarden:

Diplomerad Europeisk Svetstekniker, EWT

Diplomerad Europeisk Svetsspecialist, EWS

Certifierade Svetsare, EWP

Ronny Sédergren
Peter Oskarsson

Totalt 32 certfikat i
MMB-och
MAG-svetsning.

Peter tillbka med okad kompetens

Peter Oskarsson

Peter Oskarsson heter en Horviks-
bo som nu ar tillbaka pa Stal &
Rormontage. Peter jobbar framst
med planering, beredning och
kalkyler.

1979 inledde han sin karriar
som svetsare pa foretaget. Efter
att ha arbetat som svetsare, plat-
slagare och arbetsledare har han
de senaste aren sysslat med pla-
nering, beredning och offertarbe-
te pa JiweBolagen i Stlvesborg.

Nu adven hultsvetsning

Stal&Rormontage utfor nu dven
bultsvetsning. Genom bultsvets-
ningstekniken Okas kapaciteten
avsevart samtidigt som kvaliteten
Okas och sadkerstalls pa ett annat
satt an med konventionell svets-
ning. Bultsvetsning ar lampligt

t ex vid infastning av bultar, bult-

grupper och olika infastningsde-
taljer med sarskilt hoga krav. Vid
bultsvetsning tar svetsmomentet
bara 2 sekunder och kraver 135
ampere. Stal & Rormontage har
tva aggregat. Bultsvetsning
anvénds pa ankarboxarna till
Oresundsbron.

Peter har sedan 1995 EWS-kom-
petens (Diplomerad Europeisk
Svetsspecialist).

Genom denna satsning dkas
resurserna och kompetensen nar
det galler arbetsberedning och
kalkylering. Darmed ska bl a
genomloppstiderna i verkstaden
kunna minskas ytterligare och
sdkerheten i produktionsplane-
ringen okas.

= KORT OM STORT —

HELA TIDEN AT VOLVO
Stal & Rormontage har flera
kunder som fortlopande gor
bestéllningar. Volvo, bade i
Olofstrom och Torslanda, ar
ett exempel pa en stor kund
som Stal & Rormontage hela
tiden utfor arbeten at. Aktu-
ellt nu &r ombyggnadsarbe-
ten av produktionsutrustning
infor Volvos modellbyte.

Olika projekt med stalkon-
struktioner i Olofstrom samt
15.000 malningsfixturer och =
plattformar till Volvos
sammanséttningsfabrik i
Goteborg.
BAKVATTENCISTERN
TILL NYMOLLA
En ny bakvattencistern har
levererats till Stora Nymolla.
Cisternen ar pa 150 m* och
har tillverkats i syrafast mate-
rial SS 2343.
En varmlutscistern levere-
ras under varen. Den far en
totalvolym pa 625 m® och en
hojd pa 12 meter. Materialet
ar ett rostfritt specialmaterial
SS 2562, vilket ocksa kraver
en ny foretagslicens.
DELTAR | GYMNASIE-
SKOLAN
Gymnasieskolans Industri-
program i Sélvesborg aktive-
ras genom oOkat samarbete
med naringslivet. Stal & Ror-
montage &r ett av foretagen i
kommunen som deltagit i
planeringen och i upplagg-
ningen av undervisningen sa
att denna ska stdamma med
naringslivets behov av kom-
petens sa val som majligt.
Stal&Rormontage kommer

ocksa att upplata ett antal
praktikplatser.
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PORTO BETALT

Deltar i guldprojekt i Ghana
g

Att vara inblandad i ett projekt
som innebar att gréva guld |
Ghana pa Afrikas Guldkust later
exotiskt och fantasieggande for
de flesta av oss. Men pa Svedala
Arbra ar detta bara ett projekt
bland manga andra. Svedala ar
varldens ledande tillverkare och
leverantdr av processutrustning
for bearbetning av mineralravaror
och levererar krossutrustningen
till Ghana. Storleken pa projektet
i Ghana ar anmarkningsvard for
Svedala, som levererat i etapper
under hela 90-talet

— Har finns
t ex det
storsta
antalet
krossar i
varlden i
var 4000-
klass, sdger
projektleda-
ren Anders
Lindahl.

- Ett
annat matt Frojektledare Anders
&r storle-  Lindahl
ken pa det
omrade som gruvbolagen har
koncession for - 42 km?! Guldgru-
van omfattar i dagslédget ett 5- 6
km? stort omrade. | pengar uppgar
projektets etapper hittills till over
200 miljoner for Svedalas del.
Nyligen har man tecknat order om
ytterligare leveranser till Ghana,
berattar Anders Lindahl.

| Ghana-projektet ar ocksa
Stal&Roérmontage inblandat som
leverantor till Svedala. Projektet
heter Teberebie Goldfields och
ags till 90 procent av USA-bolaget
Pioneer Group. Staten Ghana
dger aterstdende 10 procent. Pio-
neer ar ett av ett 20-tal internatio-
nella gruvbolag som pa relativt
kort tid har byggt upp en modern
och effektiv gruvindustri for utvin-
ning av framst guld och vissa typer
av industrimineraler. | Teberebie
utvinns guldet ur den krossade
malmen med hjélp av en kemisk
lakningsprocess. Styckstorleken
pa den inmatade ramalmen &r
upp till 1,2 meter. Krossprodukten

som man lakar guld ur &r mindre

an 12 millimeter.
Krosskapaciteten ar 1 milj

ton i manaden vilket kraver

brytning av 4 miljoner ton gra-

berg.

KOMPLETTA
ANLAGGNINGAR

Storleken pa projektet ar orsaken
till att Stal&R6rmontage &r inblan-
dat. Stal & Rormontage har
genom aren deltagit i flera projekt
som leverantor at Svedala Arbra,
forutom i Sverige ocksa i bl a
Mexico och Hongkong.

Svedala har ocksa egna verk-
stader for tillverkning av de stal-
konstruktioner som krévs for att
krossarna ska bli kompletta
anlaggningar.

- Det &r givetvis svart att ha en
j@mn beldggning med den har
typen av verksamhet. Det blir ofta
stora toppar och dalar. Ett stort
projekt som Teberebie kraver att vi
koper in en hel del fran underle-
verantorer, sager Anders Lindahl.

Svedala levererar kompletta
krossanlaggningar. Det innebar att
komponenter kommer fran flera
olika enheter inom Svedala Indus-
trier. | Ghana-projektet &r forutom
verkstdaderna i Svedala, Arbra och
Sala dven Svedala-bolag i USA,
Tyskland och Danmark engagera-
de inom olika delar.

Anders Lindahl och hans tva
projektledarkollegor hanterar
drygt ett 30-tal projekt av olika
storlek samtidigt.

TIDSPRESSAT
Produktions-
teknikern
Gert-Ake
Olsson ar
den som
hanterat
arbeten som |
gors utanfor

Svedalas
egen regi.

— Nar vi Produktionstekniker
inte hinner 86t Ake Olsson
med sjalva

sa koper vi in tjanster. Omfattning-
en varierar valdigt mycket. Men

s

det normala vid sadana har lego-
jobb ar att det &r mycket tids-
pressat.

- Vi stéller exakt samma krav pa
legojobben som péa var egen pro-
duktion. Det &ar ett begransat antal
foretag som vi anlitar och som vi
vet fungerar pa det satt vi kraver,
siger Gert Ake Olsson.

— Forutom kvalitet ar det givet-
vis pris och leveranssékerhet som
ar viktigt. Att verkligen prestera ratt
utférande vid ratt tidpunkt ar helt
avgorande for att en leverantor
ska fa fortsétta att vara leverantor
at oss. Vi har spikade dagar nar
bétarna ska lastas och d& maste
grejerna vara pa plats. Ofta ska
ocksa kompletteringar och del-
montage goras innan utskepp-
ningen.

BRA ERFARENHET

- Vi har mycket bra erfarenhet av
Stal & Rormontage. De gor bra
jobb och har rejéla resurser att
satta in nar det behovs och det ar
mycket viktigt for oss.

— Att Ronny (Ronny Sodergren
pa Stal & Rormontage) har jobbat
som konstruktdr hadr pa Svedala
och kdnner produkterna, forutsatt-
ningarna, dokumentationen etc ar
givetvis nagot som bade underlat-
tar kontakterna och okar leverans-
sakerheten.

- Att Stal & Rormontage har
erfarenhet av krossanldggningar
och &r ISO 9000-certifierade ar
ocksa positivt.

= KORT OM STORT =

35 TON PELARE

TILL BRON

Sundlink &r en aterkommande
kund hos Stal & Rormontage.
Bland alla stora och spektaku-
|ara bestallningar finns fyra
stycken "compression mem-
bers”. Det ar specialpelare
som anvands for injustering av
brosektioner fran Spanien.
Pelarna monteras pa 500 tons
domkrafter. Totalt vager de fyra
pelarna 35 ton och dr mycket
avancerade svetskonstruktio-
ner i grovplat.

Tva guld-
klockor

Tva medarbeta-
re med 25 ars
anstallning vid
Stal&Rormon-
tage fick nyli-
gen sina guld-
klockor. Det var
Kenneth och
Stefan Sdder-
gren, bror
respektive sys-
terson till Géran
Sodergren. De |
bada har varit
med sedan
Goran drog
igang den egna
verksamhet
som utvecklats
till dagens Stal&
Rodrmontage.




